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Siemens PLC

Zvaraci zdroj

Chladic vody

Telo zvaracieho automatu
TIG horak

Upinacie elementy
Pneumaticky zamok
Drziak vyrobku

LINEARNY ZVARACI STROJ

TIG ZVARANIE

e rychlost zvarania 30 — 550 cm/min.

e graficky displej s moznostou nastavenia parametrov pohonu

e zvaraci zdroj Fronius iWave 230i DC EF

e komunikacia so zvaracim zdrojom (rezim 2/4 zdvihu)

e zapnutie/vypnutie zvaracieho obluku

e centralna pneumatickd riadiaca jednotka zabudovand do konstrukcie
e ventilovy terminal SMC

e ovladanie PLC Siemens $7-1200

* nudzové vypnutie pomocou bezpeénostného relé
e tfi s obvodom chladiacej vody nosnej ty€e a systémom privodu tieniaceho
plynu (rozdeleny do Styroch zén)

e zamok tfnia (otvorenie, zatvorenie pneumatické)
 potiatoény zvéraci bod a nastavitelna dizka zvaru
e doraz nastavenia dielu — pneumatické ovladanie tlacidlom
e pneumaticky systém uchytenia dielu

—  prsty vyrobené zo zirkén-medi

— ovladanie noznym peddlom

TECHNICKE UDAJE _ LINEARNY ZVARACI STROJ

Ovladanie - Siemens S7-1200

Zvaraci zdroj - Fronius iWave 230i DC EF

Rychlost pohybu hordka cm/min. 30-550
Hrubka materialu mm 0,5-1,5
Priemer tyée mm @76
Priemer rary mm $100 — 600
Dizka zvaru mm 1050
Pracovna vyska mm 1100
Privod vzduchu bar 6
(filtrovany, suchy)

Pracovna teplota °C +10 az +35

Okruh chladenia - tin, bocné steny

Upinaci systém — pneumaticky

Materidl zadnej listy a

P = zirkdn-med'
upinania
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